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スタンドックス スクラッチレジストクリヤーK9420 V2 はトヨタセルフリストア 

リングクリヤーに対応する自己修復性耐擦傷性クリヤーです。 

旧製品に比べポリッシュ性が向上しています。 

特別な塗膜の弾性機能が付与されており熱によってリフローし軽いスリ 

傷を修復します。 

 

 

 

・ 優れたリフロー機能 

  

・ 耐久性、耐薬品性に優れる。 

  

・ 優れたポリッシュ性 

  

・ 専用硬化剤の使用 

  

  

  

  

  

  

  

 自己修復性クリヤー 
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 製品の使用について-標準塗装仕様 

 
 

作業中は呼吸器系、皮膚および眼への炎症を避けるため、適切な防護服やマスク、安全メガネ等の保護具

を必ずご使用ください。 

  スタンドブルーベースコート/スタンドックスベースコート：塗装前に表面は TDS に従いフラッシュオフし乾燥さ 

  せる。 

  旧塗膜：塗装前に研磨・脱脂する。 

  クリヤー ハードナー シンナー 

  容量 重量 容量 重量 容量 重量 

  3 100 1 36 5% 6 

  K9420 V2 
スクラッチレジスト硬化剤 V2 

スクラッチレジスト硬化剤 V2 スロー 
2K シンナー 

  温度                 <30                            25< 

ハードナー      スクラッチレジスト硬化剤 V2      スクラッチレジスト硬化剤 V2 スロー 

気温によるハードナー選択表 

  ポットライフ（20℃）： 1 時間 

   

   口径 スプレー圧力  

  規制適合（中圧） 1.3-1.4mm 1.8-2.0 バール 手元圧 

  HVLP 1.3-1.4mm 0.7 バール 噴霧圧（ノズル） 

  2 コート コート間フラッシュ：5 分 

   最終フラッシュオフ：5-10 分 

   スクラッチレジスト硬化剤 V2 

  60-65℃ 20 分 

    

  IR（短波）乾燥ガイドライン 

  ハーフパワー：5 分 

  フルパワー：10-15 分 

ＶＯＣ規制 この製品は VOC 規制（欧州）に適合していません。 
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 製品構成 

 スタンドックス スクラッチレジストクリヤーK9420 V2 

 スタンドックス スクラッチレジスト硬化剤 V2 

 スタンドックス スクラッチレジスト硬化剤 V2 スロー 

 スタンドックス 2K シンナー 

 製品の混合 
  混合比率は、スタンドウィン IQ の製品混合と TDS を利用できます。 

   

  DIN4: 14-16 秒/20℃ 

   

  45-55μm 

   

  オーバーコートする場合、乾燥後に足付け研磨。 

   

  使用後は適切な溶剤型洗浄用シンナーで洗浄してください。 

   

 

 注意事項 

 ・ 使用前に塗料は室温（18-25℃）で保管してください。 

  強制乾燥時はパネル温度に達する迄の予熱時間を追加してください。 

 ・ 混合済みの塗料は、元の容器に戻さないでください。 

 ・ 
※新タイプの K9420 V2 に旧タイプの硬化剤および旧タイプの K9420 に新タイプの硬化剤 V2 は使用でき

ませんのでご注意願います。 

 ・ クリヤーと硬化剤は使用後直ちに蓋をしっかり閉めてください。空気中の湿気や水分と反応し硬化不良の 

  原因になります。 

 ・ スタンドックススクラッチレジスト硬化剤しか使用できません。 

 ・ ボカシ塗装は 2K スマートブレンドを使用してください。 

 ・ スタンドックス スクラッチレジストクリヤーK9420 V2 にスタンドックス 2K ソフトナーニュー5660、 

  スタンドックススペシャルマット 5630、スタンドックスクリヤーコートアディティブは使用できません。 

   

 

 


