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スタンドックス エクスプレスプレップワイプ U3000 

 
 特別な酸性の化学的性質をベースとしたスタンドックスエクスプレスプレ 

ップワイプ U3000 はそのまま使用可能で金属の前処理工程を非常に敏 

速かつ容易にします。 

ワイプは後の塗装工程に対し付着性と腐食保護性の両方を提供します。 

 

・ むきだしの金属面の前処理用に処方されています。 

・ エクストリームシステム用の製品として設計されています。 

・ すばやく簡単にワイプで作業ができます。 

・ 優れた付着性と腐食保護性を提供します。 

・ 混合製品のような製品の準備やポットライフが無く扱いやすい。 

・ 1 枚のワイプで約 2 ㎡処理が可能で経済的。 

・ 2K 酸プライマーと比べフラッシュオフタイムを約 20-25 分短縮。 

・ クロムフリーで非常に低い VOC 含有量（1.5%未満）で簡単に 

 使い捨てが可能。 

 
 

 

  

  

  

  

  

  

 革命的なプレトリートメントワイプ 

  
  
  
  

 
 
 
 
 
 

 製品の使用について 
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作業中は呼吸器系、皮膚および眼への炎症を避けるため、適切な防護服やマスク、安全メガネ等の保護具

を必ずご使用ください。 

  研磨・脱脂クリーニングした鋼板。 

  研磨・脱脂クリーニングした亜鉛メッキ鋼鈑、アルミニウム板。 

  縦・横クロスに均一に十分塗布し、表面を最低 1 分間湿らせてください。これは化学反応を確実に 

  するために必要です。 

  金属面にのみ使用してください。 

  同じワイプを異なる金属面で使用しないでください。 

  混合なし 

        

  ポットライフなし 

   

  U3000 を前処理剤として使用できる製品には限りがありますのでご注意ください。 

  表面は乾燥してから 15 分以内にオーバーコートする必要があります。 

   

ＶＯＣ規制 2004/42/II B (a II) (200) 14: この製品 (製品カテゴリー：ⅡB (a II)) に対する欧州基準値は希釈済み塗料で

VOC が最大 200g/L です。希釈済みでこの製品の VOC 含有量は最大 14g/L です。 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 製品構成 
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 スタンドックスエクスプレスプレップワイプ U3000 

 製品の混合 
  混合比率は、TDS を利用できます。 

   

 注意事項 

 ・ スタンドックスエクスプレスプレップワイプ U3000 は凍結から保護する必要があります。 

  ワイプが凍結した場合、それらはもとの状態には戻れない損傷で、再び使用することはできません。 

 ・ 使用中は適切な保護具を使用してください。：防護服、安全メガネに加えて保護手袋が特に重要です。 

 ・ 1K プライマー、酸プライマー、エポキシプライマーサフェーサー、ポリエステル製品での使用は推奨しませ 

  ん。（U3000 を前処理剤として使用できる製品には限りがありますのでご注意ください。） 

 ・ ワイプを取り出した後は直ぐに容器の蓋をシールしてください。 

 ・ 複数回使用する場合、密閉したビニール袋またはプラスチック容器で最長その日の間は保管できます。 

  使用済みワイプは元の容器に戻さないでください。 

 ・ 容器の底に液体が蓄積する場合は、容器を水平に転がして液体を再びワイプに吸収させてください。 

 ・ 乾いたワイプは、使用できません。廃棄するか、再度湿らす事が必要です。 

 ・ 水系のスタンドックスエクスプレスプレップワイプ U3000 はクロムフリーです。 

 ・ 1 枚で 2m² 迄使用できます。 

   

   

   

   

 

 


